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Abstract Derwent 
Unstructured: 

The body is made up of a combination of materials which are in turn made up of one or more elements 
of hard material and/or hard metal particles. These elements are surrounded by at least one further 
material such as cast steel or iron. They are then completed into solid spheres.The spherical body may 
have an additional element, that being a thrust bodies, spherical shells, discs or segments. The volume 
of hard material and/or metal particles is 10 - 50 %. Overcomes the wear involved in the milling process 
and improves the life of the body by five fold. 
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@ Mahlkorper 

® Die Erfindung betrifft Mahlkorper, die zum Zerkleinern von 
MineraJien, Zement oder Kalk in entsprechenden Mtihlen 
verwendet warden. 

Die erfindungsgemaSen Mahlkorper bestehen aus einer 
Werkstoffkombi nation. Eirier der Werkstoffe enthalt Hart- 
stoff- und/oder Hartmetallteilchen und 1st ais Kugelscheibe, 
Kugelsegment, Kugelschaie oder Strahlenkorper ausgebil- 
det. Diese Teile bifden einzeln oder zusammengesetzt das 
Gerust der Mahlkorper und sind mit mindestens einem 
weiteren Werkstoff, vorzugsweise StahlguS oder GuSeisen, 
zu Kugeln erganzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Mahlkorper, die zum Zerklei- 
nern von Mineralien, Zement oder Kalk in entsprechen- 
den MUhlen verwendet werden. 5 

Es ist bekannt, daB z. B. in Zementmtihlen kugelfSrmi- 
ge Mahlkdrper eingesetzt werden. Diese Mahlkdrper 
sind als Vollkdrper ausgebildet und bestehen entweder 
aus HartguB oder StahlguB. Nachteilig ist hierbei die 
ungenugende Standzeit und der nicht bzw. schwer zu io 
verhindernde Abrieb der Mahlkorper wahrend des 
Mahlens, was zur Verunreinigung des Mahlgutes fuhrt 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, Mahlkor- 
per bereitzustellen, die m6glichst verschleiBarm den 
MahlprozeB Qberstehen. 15 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, 
daB die Mahlkdrper aus einer Werkstoffkombination 
bestehen. Einer der Werkstoffe enthalt Hartstoff- und/ 
oder Hartmetallteilchen und ist als Kugelscheibe, Ku- 
gelsegment, Kugelschale oder Strahlenkdrper ausgebil- 20 
det Diese Teile bilden einzeln oder zusammengesetzt 
das Gerttst der Mahlkdrper und sind mit mindestens 
einem weiteren Werkstoff, vorzugsweise StahlguB oder 
GuBeisen, zu Kugeln erganzt 

Dadurch ergeben sich Mahlkorper mit optimalen 25 
VerschleiBeigenschaften und erhdhter Standzeit 

Nachfolgend ist die Erfindung anhand einiger Ausfuh- 
rungsbeispiele naher erlautert 

In der zugehorigen Zeichnung zeigen 

Fig. 1 einen Strahlenkdrper, 30 

Fig. 2 zwei Kugelschalen, 

Fig. 3 eine Kugelscheibe, 

Fig. 4 drei zusammengesetzte Kugelscheiben, 

Fig. 5 zwei Kugelsegmente und 

Fig. 6 eine Segmentanordnung 35 
aus Hartstoff- und/oder Hartmetallteilchen. Diese Ele- 
mente werden aus Hartstoff- und/oder Hartmetallteil- 
chen der TeilchengroBe 0,1 bis 1,0 mm durch z. B. Her- 
stellen als Klebeverband speziell hergestellt. Die Ele- 
mente werden einzeln (z. B. Fig. 1) oder zusammenge- 40 
setzt (z. B. Fig. 4) mittels eines GieBverfahrens mit 
schmelzfltissigem Stahl oder GuBeisen zu Kugeln er- 
gfinzt 

Wahrend des GieBprozesses durchdringt das GieB- 
metall aufgrund der Kapillarwirkung die Hartstoff- und/ 45 
oder Hartmetallelemente. Mit dem Erstarren des GieB- 
metalls entsteht eine quasihomogene verschleiBbestan- 
dige Werkstoffkombination. Der Volumenanteil der 
Hartstoff- und/oder Hartmetallteilchen in den so er- 
zeugten Mahlkfirpern betr^gt je nach der Art der ver- 50 
wendeten Elemente zwischen 10% und 50%. 

GegenQber den herkommlichen Mahlkdrpern errei- 
chen die erfindungsgemSBen Mahlkorper eine filnffach 
bessere Standzeit 

55 

Patentanspruche 

1. Mahlkdrper in vorzugsweise Kugelform und aus 
verschleiBbestandigem Material, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB diese aus einer Werkstoffkombina- eo 
tion bestehen, wobei ein Werkstoff als ein- oder 
mehrteiliges Element aus Hartstoff- und/oder 
Hartmetallteilchen ausgebildet ist und dieses Ele- 
ment von mindestens einem weiteren Werkstoff, 
vorzugsweise StahlguB oder GuBeisen, umgeben 65 
und zu vollstandigen Kugeln erganzt ist 

2. Mahlkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zum Kugelk6rper zu erganzende 



Element vorzugsweise aus einem Strahlenkdrper, 
Kugelschalen, Kugelscheiben oder Kugelsegmen- 
ten besteht 
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